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 فهرست   —

 معرفی محصول و اجزا 

 اجزا و قطعات اصلی 

 های ایمنی و نگهداری  دستورالعمل

 مشخصات فنی 

 آشنایی با صفحه نمایش

 راهنمای پارامترها

 تنظیم مقدار پارامترها

 تنظیمات دستگاه

 اطلاعات دستگاه

 نگهداری و مراقبت

 یابی سریع عیب

 گارانتی 
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 —  ۹۹صفحه    —

 معرفی محصول و اجزا    —

 Spot 2ای  دستگاه جوش نقطهنام محصول: 
 

 ایران کشور سازنده: 
 

 معرفی محصول:
ای شرکت ایما است که با استفاده از باازواورد  نسل دوم دستگاه جوش نقطه  Spot 2دستگاه 

ی قبلی و تلاش تیم تحقیق و توسعه، با هدف افزایش دقت و کیفیت جوش در  کاربران نسخه
 تر جوش در فلزات واص طراحی و تولید شده است. بها و کنترل دقیق فلزات گران

طور کامل بومی و توسط ماهانادساان و  کاررفته در این دستگاه، به دانش فنی و تکنولوژی به
ی قبلی وود، تحولی بزرگ  همانند نسخه  Spot 2نیروهای فنی شرکت ایما توسعه یافته است.

 زند. ای را در این حوزه رقم می ای ایجاد کرده و استاندارد تازه در صنعت جوش دقیق و نقطه
 

 کاربرد:
 طلاسازی و جواهرسازی 
 تعمیرات طلا و زیورآلات 
 سازی دندان 
 سازی عینک 
 تجهیزات پزشکی 
 صنایع الکترونیک و فلزات ظریف 
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 —  ۹۰صفحه    —

IMA COMPANY  
WE LDI N G M ACH I NE   Spot 2 

 اجزا و قطعات اصلی    —
 . صفحه نمایش دستگاه۶
 . محل اتصال کابل پراب۱
 . محل اتصال دسته یا هندپیس ۹
 USBهای  . محل وروجی۰
  POWER. دکمه ۳
 . فیوز دستگاه ۶
 . محل اتصال کابل برق ۰
 . اطلاعات فیوز دستگاه۰
 . محل اتصال کابل پدال۰

 . محل اتصال گاز آرگون۶۹
 . هندپیس۶۶
 . سوزن تنگستن  ۶۱
 . کابل پراب ۶۹

 ۶ 

 ۱ 

 ۱ 

 ۹ 

 ۰ 

 ۳ 

 ۶ 
 ۰ 

 ۰ 

 ۶۹ 

 ۰ 

 ۶۹ 

 ۶۶ 

 ۶۱ 



IMA 
 شرکت توسعه پردیس ایما

imalord.com 
imalordco 
۹۰۹۶۹۶۳۶۳۹۰ 

 —  ۹۳صفحه    —

 های ایمنی و نگهداری  دستورالعمل   —

 پیش از استفاده بخوانید
 رعایت نکات ایمنی زیر برای حفظ سلامت اپراتور و عملکرد صحیح دستگاه ضروری است.

 
 

 طور کامل مطالعه کنید. پیش از استفاده، این دفترچه راهنما را به 
 .دستگاه را روی سطحی صاف، وشک و پایدار قرار دهید 
 های مرطوب یا در مجاورت مایعات وودداری کنید. کارگیری دستگاه در محیط از به 
 .در حین جوشکاری از عینک محافظ چشم استفاده کنید 
 درحاال جاوش                 در حین کار دستگاه، از تماس مستقایام باا ناوک الاکاتارود و قاطاعاه

 وودداری کنید.
           پیش از هرگونه تعمیر، تمیزکاری یا تعویض قطاعاات، دساتاگااه را وااماوش و از بارق

 جدا کنید.
 .از اتصال صحیح دستگاه به برق دارای سیم ارت مطمئن شوید 
 ووبی تهویه کنید. در صورت استفاده از گاز آرگون، محیط کار را به 
 .دستگاه را دور از دسترس افراد غیرمتخصص و کودکان نگهداری کنید 
  هرگونه تعمیر یا تغییر داولی باید تنها توسط نمایندگی مجاز یا تیم فنای شارکات ایاماا

 انجام شود.
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 —  ۹۶صفحه    —

 مشخصات فنی    —

 مشخصات  ویژگی

 (Power)ولتاژ وروجی 

 Powerی پارامتر  بازه

 Timeی پارامتر  بازه

 Depthی پارامتر  بازه

 جریان  های تخلیه حالت

Valve 

 سازی جوش حالت فعال

 ولتاژ برق ورودی

 ولت ۳۳تا 

 درصد ۶۹۹تا  ۹

 )ms۹.۳ثانیه )گام  میلی ۱۹تا  ۱.۹

 ۱۹۹تا  ۹

DC   وPulse 

 دارد )کنترل شیر برقی گاز آرگون(

Auto   وPedal 

 )برق شهری استاندارد(ولت متناوب  ۱۱۹
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 —  ۹۰صفحه    —

 آشنایی با صفحه نمایش   —

ای  ترین پارامترهای جوش و وضعیت لاحاظاه ی اصلی دستگاه، دسترسی سریع به مهم صفحه
 دهد. دستگاه را در اوتیار اپراتور قرار می

 Spot 2اصلی دستگاه   نمای صفحه

 ۰ 

 ۶ 
 ۱ 

 ۹ 

 ۰ 

 ۳ 
 ۳ 

 ۶ 

 (Ready)کار  به . بالای صفحه: نام دستگاه، وضعیت اتصال و وضعیت آماده۶
۱ .Power(%) تنظیم قدرت جوش : 
۹ .Time(ms) تنظیم زمان و عرض جوش : 
۰ .Depth  تنظیم عمق جوش : 
 : افزایش و کاهش مقدار هر پارامتر -های + و  . دکمه۳
 ی جریان : انتخاب حالت تخلیه  DC / Pulse.  کلید۶
 دنده: ورود به بخش تنظیمات دستگاه . آیکون چرخ۰
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 —  ۹۰صفحه    —

 راهنمای پارامترها   —

 Powerقدرت  
ی وسایاع ایان  است. بازه ۶۹۹تا  ۹ی آن از  کند. بازه این پارامتر میزان قدرت جوش را تنظیم می

 دهد. های مختلف فلز به اپراتور می پارامتر، امکان کنترل دقیق قدرت جوش را در ضخامت
 

 Timeزمان  
ی  کند؛ هرچه مقدار آن بیشتر باشاد، عارض و انادازه عرض جوش را کنترل می  Timeپارامتر 

ی این پارامتر از  شود. بازه تر شده و سطح بیشتری از قطعه درگیر می جوش بزرگ ی نقطه دایره
 ثانیه است. میلی ۹.۳های  ثانیه با گام میلی ۱۹تا  ۱.۹

 
 Depthعمق  

شود. افزایش مقدار آن باعث نفوذ بیشتر به عمق سطاح  با این پارامتر عمق جوش کنترل می
 است. ۱۹۹تا  ۹ی این پارامتر از  شود. بازه کار می

 
 DC / Pulseی جریان   حالت تخلیه

ی آنای،  شود که به دلیل تخلایاه صورت وطی و آنی انجام می ی جریان به ، تخلیهDCدر حالت 
صاورت ماوجای و باا دماای  ، جریان باهPulseکند. در حالت  قدرت جوش بیشتری ایجاد می

 تر است. شود که برای فلزات حساس و واص مناسب شده تخلیه می کنترل
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 —  ۹۰صفحه    —

 تنظیم مقدار پارامترها   —
 برای تغییر مقدار هر یک از پارامترها، دو روش در اوتیار اپراتور قرار دارد:

 ای مقدار برای افزایش یا کاهش پله -های + و  استفاده از دکمه 
 کلید عاددی و وارد کاردن ماقادار  لمس مستقیم روی عدد پارامتر برای باز شدن صفحه

 دقیق موردنظر

 تنظیمات دستگاه   —

 کلید عددی برای واردکردن مقدار دقیق پارامتر صفحه

 عملکرد دستگاه در دسترس است:  کلیدی برای پیکربندی نحوه  در بخش تنظیمات، دو گزینه

تنظیمات دستگاه  صفحه  
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 —  ۶۹صفحه    —

 Valveشیر گاز  
ترتیب فعال یا غایارفاعاال  با فعال یا غیرفعال کردن این گزینه، شیر برقی ورودی گاز آرگون به

 شود. می
 

 Pedal / Autoسازی   حالت فعال
شاود.  کار انجام مای صورت وودکار و تنها با بروورد الکترود با قطعه ، جوش بهAutoدر حالت 
 کند. ، دستگاه فقط با فشردن پدال کار میPedalدر حالت 

 
 سازی تغییرات بزنید. را برای ذویره  Save  پس از هر تغییر در تنظیمات، حتماً دکمهنکته: 

IMA COMPANY  
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 اطلاعات دستگاه   —
 توانید اطلاعات مربوط به دستگاه وود را مشاهده کنید: در این بخش می

درباره دستگاه  صفحه  

 Serial Number  :شماره سریال دستگاه 
 End Guarantee  :تاریخ پایان گارانتی 
 Shot Cycle  :شده توسط دستگاه تعداد دفعات جوش )شات( انجام 
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 —  ۶۶صفحه    —

 نگهداری و مراقبت   —

 ی نرم و وشک تمیز کنید. سطح دستگاه را با پارچه 
 .از تماس دستگاه با آب یا مواد شیمیایی وودداری کنید 
 ای بررسی و در صورت نیاز تعویض کنید. صورت دوره الکترودها را به 
 .دستگاه را در محیطی وشک و عاری از گردوغبار نگهداری کنید 
 ها و اتصالات اطمینان حاصل کنید. طور منظم از سالم بودن کابل به 
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 یابی سریع عیب   —

 مشکل 

 شود دستگاه روشن نمی

 کیفیت جوش پایین است

 شود جوش انجام نمی  Autoدر حالت 

 شود گاز آرگون وارج نمی

 کند کار نمی  Pedalدستگاه در حالت 

حل پیشنهادی راه  

 اتصال برق و کابل دستگاه را بررسی کنید.

 را متناسب با ضخامت فلز تنظیم کنید.  Depthو  Power ،Timeمقادیر 

 کار را بررسی کنید. تماس صحیح الکترود با قطعه

 را در تنظیمات بررسی و فعال کنید.  Valveی  وضعیت گزینه

 اتصال پدال به دستگاه را بررسی کنید.
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 —  ۶۱صفحه    —

 گارانتی و ودمات پس از فروش    —

  یک سال گارانتی بی قید و شرط 
  پشتیبانی مادام العمر فنی 
  تأمین قطعات یدکی و آموزش کاربری 

 
استفاده مطابق دستورالعمل دفترچه، عدم دستکاری توسط افاراد غایارماجااز،  شرایط گارانتی:

 نگهداری صحیح و استفاده در محیط مناسب 
 

دارای گارانتی رسمی از شرکت توسعه پردیس ایما است. تاریخ پایان گااراناتای  Spot 2دستگاه 
 در منوی دستگاه قابل مشاهده است. )درباره دستگاه(از طریق بخش 

ی فنی، با واحد پشتیبانی شرکت ایما  برای دریافت ودمات پس از فروش، تعمیرات یا مشاوره
 تماس بگیرید.
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 نگهداری و تعویض سوزن    —

 ها به راحتی قابل تعویض هستند.  سوزن 
 باشند.  ها قابل تمیز کردن و استفاده مجدد می سوزن 
  .از سوزن مناسب برای هر نوع فلز استفاده کنید تا کیفیت جوش حفظ شود 



 ای نااااااااااو جالاااوه
IMA 

 شرکت توسعه پردیس ایما

 ای در شأن مشتریاااااان وود بسازیااااااد آینه

 ما را در اینستاگرام دنبال کنید

imalord.com  ۱۰ورداد، کوچه اکبرنژاد، کوچه شیشه گران، کوچه حسنوند )امجد(، پلاک  ۶۳تهران، ویابان       |        


